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Tecnica di bloccaggio stampi - WZ 003

Sistemi di bloccaggio rapido Flexline 1 4.0 con “Controllo dello stato“
Controllo continuo del bloccaggio degli stampi

Vantaggi Sistema di bloccaggio rapido Flexline
@ Controllo continuo dello stato

— Rilevamento di forze di strappo nello stampo Unita di azionamento
@ Rilevamento rottura stampo e usura
@ Riduzione dei tempi di inattivita
@ Rilevamento di necessita di manutenzione

— Rapida ricerca degli errori Traslazione a catena
@ Possibilita di manutenzione a distanza i(rfogsljn‘g;;ﬁz‘i?“’”e)
@ Stabilita di processo

Impiego

Nei sistemi di bloccaggio stampi automatizzati
per il controllo continuo del punto di bloccaggio
o del processo di lavorazione.

Motore di azionamento

Elemento di bloccaggio in
versioni differenti

Dati di misurazione e informazioni analizzate Descrizione Esempio d’impiego
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vraccarico del punto di bloccaggio e attuare di- | 1
rettamente le misure appropriate. |
Tramite interfaccia dati ad es. 10-Link, si posso-
no trasferire e analizzare sul comando pressa i
dati di misura.

In alternativa € anche possibile fornire un co-
mando con software di analisi che rappresenta
graficamente il bloccaggio degli stampi in un dia-
gramma tempo-forza. f
Attraverso un ulteriore sensore viene determina-
to il grado di contaminazione del fluido in pres-
sione con la conseguente possibilita di definire
interventi di manutenzione per evitare un guasto
dell’elemento di bloccaggio.

Esempio di una descrizione di interfaccia

2x 10-Link Master sulla pressa
come punto di raccolta per tutti gli elementi di bloccaggio
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Controllo macchina
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