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Técnica de sujecion para troqueles - WZ 003

Sistemas de sujecion rapida Flexline 1 4.0 con "Condition Monitoring"
Control continuo de la sujecion de los troqueles y moldes

Ventajas Sistema de sujecion rapida Flexline
@® Control continuo del estado . o
- Deteccion de fuerzas de desgarre en el Unided de accionamiento
troquel/molde
@ Deteccion de rotura y desgaste del troquel/
molde
@ Evitar tiempos de parada
‘L . Cadena de empuje
L Det?9C|On Qe mantenlmlentp (recorrido de desplazamiento)
- Répida busqueda de averias en 3 longitudes

@ Posibilidad de mantenimiento a distancia
@ Estabilidad de proceso

Aplicacion

En sistemas automatizados de sujecion de
troqueles/moldes para el control continuo del
punto de sujecion o del proceso de fabricacion.

Motor de accionamiento

Elemento de sujecion
en diferentes ejecuciones

Datos de medicién e informacién evaluada Descripcion Ejemplo de aplicacién

e Fuerza de sujecion en tiempo real El sistema de sujeciéon rapida "Flexline | 4.0"

e Sobrecarga en el elemento de sujecion estd equipado con sensores que miden conti-

¢ Fuerzas de desgarre inusuales nuamente la fuerza de sujecion y la presion de 9 3

e Fuerzas de proceso en el punto de sujecion  sujecion del elemento de sujecion utilizado en wam | %E
o el troquel/molde tiempo real. ol we S5

¢ Andlisis de errores mediante el registro Esto permite registrar y controlar el estado de T, 35:3 8;
de la curva de fuerza de sujecion la sujecion del troquel/molde. Se puede detec- §§ l{ég ! ‘Ii

e Protocolo para el caso de servicio tar fuerzas de desgarre inusuales en el troquel/ | o 1 }:

molde o una sobrecarga del punto de sujecion y * o+

se puede directamente tomar las medidas ade-
cuadas.

Los datos de medicion pueden ser transferidos
al control de la prensa y evaluados a través de
una interfaz de datos, p. gj. IO-Link.

Como alternativa, también se puede suminis-
trar un mando con software de evaluacion, que
muestra graficamente el estado de la sujecion
del troquel/molde en un diagrama fuerza/tiempo.
Otro sensor permite extraer conclusiones sobre
el grado de contaminacion del medio de pre-
sion, a partir de las cuales se pueden determinar
las medidas de mantenimiento para evitar que el
elemento de sujecion falle.

Ejemplo de una descripcion de interfaz

2x maestro |0-Link en la prensa
como punto de recogida de todos los elementos de sujecion

-w Sistema de sujecion rapida Flexline | 4.0

oile en la mesa superior de la prensa con sensores
e
4

N o::: (
l Protocolo Profinet ;{Z Protocolo 10-Link
o-;(p
Mando de la maquina
F-y e —
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