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Sistemas de sujecion magnética R-MAG-R
para el moldeo de goma por compresion
Temperatura de funcionamiento hasta 230 °C

Aplicacion vertical
Aplicacion
Los sistemas de sujecion magnética R-MAG-R
se utilizan principalmente para la sujecion au-

tomatica de diferentes moldes en prensas de
moldeo de goma.

Descripcion

Con los sistemas de sujecion magnética, se
sujetan o liberan de manera magnética los mol-
des en pocos segundos apretando un botén.
Dado que la fuerza de las placas de sujecion
magnéticas se genera mediante imanes per-
manentes, solo se necesita la tension eléctrica
para magnetizar las placas.

En el estado sujeto, las placas de sujecion
magnéticas estan desenergizadas vy, por o
tanto, son totalmente seguras incluso en caso
de fallo de corriente.

Ademas, el ciclo completo de sujecion esta
monitorizado por diferentes sensores, 1o que
garantiza una sujecion segura del molde.

Volumen del sistema y de entrega

Los sistemas de sujecion magnética R-MAG-R

se suministran como sistemas de sujecion

completos con todos los componentes de sis-

tema necesarios. Los componentes principa-

les de un sistema son:

e dos placas magnéticas de sujecion

e mando eléctrico en armario eléctrico prote-
gido contra salpicaduras de agua

e un mando a distancia separado

e cables de conexion eléctrica necesarios

Aplicacién horizontal

Ejecuciones personalizadas

Todos los sistemas de sujecion magnética
R-MAG se disefan y fabrican segun las espe-
cificaciones del cliente.

Segun la aplicacion y la maquina, se seleccio-
nan, por ejemplo, el tamafo y la disposicion
de polos de las placas magnéticas de sujecion.
No dude en ponerse en contacto con noso-
tros.

Datos basicos técnicos

Tamafo de las placas magnéticas de sujecion
Tecnologia de polos

Ventajas

® RAPIDO - Los moldes se sujetan en un
segundo apretando un botén

® RENTABLE - Reduccion de los costes de
preparacion, gracias al cambio de moldes en
pocos minutos

@ FLEXIBLE - Ya no es necesaria la
estandarizacion de los moldes

@ ERGONOMICO - Manipulacién segura de los
moldes con menor esfuerzo

@ FIABLE - Fuerza de sujecion sin deformacion
y en toda la superficie, incluso en caso de
fallo de corriente

® SEGURO - Diferentes sensores monitorizan
el ciclo de sujecion completo

Dispositivos de seguridad

e El interruptor final inductivo comprueba el
contacto en arrastre de forma del molde y
garantiza asi una sujecion sin pérdida de
fuerza.

® | 0s sensores situados en el interior de las
bobinas registran desplazamientos minimos
del molde por cambios del flujo magnético
entre la placa de sujecion magnética y el
molde.

¢ F| sensor de temperatura de la placa de su-
jecion magnética evita el sobrecalentamiento
y los consiguientes danos al sistema.

segun las especificaciones del cliente
Polo rectangular

Temperatura maxima [°C] 230
Fuerza magnética efectiva [kg/cm?] 5-12
Profundidad de penetracion magnética [mm] 20
Grosor de la placa [mm] min. 55

* Fuerza directa en el iman

Instalacion sobre una prensa de goma

Placa de sujecion
magnética desplazable «A»

Placa de sujecion
magnética fija «B»

Mando
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https://wz.roemheld.de/es/productos/sistemas-de-sujecion-magnetica-r-mag-r~psAaO2WpP7mJ

Funcionamiento y estructura

Funcionamiento de las placas de
sujeciéon magnéticas

El sistema de sujecion magnética electroper-
manente es seguro incluso en caso de fallo de
corriente. La corriente se necesita solo durante
aprox. 1-2 segundos para magnetizar el siste-
ma. Después, el sistema de sujecion funciona
con independencia de la corriente. Los imanes
permanentes generan exclusivamente la fuer-
za de sujecion magnética. Solo para liberar el
molde se necesita de nuevo energia eléctrica
(1-2 segundos) para desmagnetizar la placa
de sujecion. Mediante un impulso de corriente,
se invierte la polaridad de un iman de AINICo
presente en el nucleo. Este influye en el campo
magneético y lo traslada por completo al interior
de la placa de sujecion magnética (desmagne-
tizada) o aprox. 20 mm fuera de la placa (mag-
netizada).

Estructura de la placa de sujecién magnética

1. La cuadricula de fijacién se disefia, en la
medida de lo posible, de acuerdo con los
orificios de fijacion existentes.

2. El'interruptor final mecanico verifica el con-
tacto perfecto del molde y a continuacion
libera la magnetizacion.

3. En la placa de sujecion magnética inferior
se pueden insertar ranuras opcionales para
reglas de rodillos o de bolas (que también
forman parte de la gama de productos del
Grupo ROEMHELD) para simplificar el cam-
bio de los moldes.

desmagnetizada magnetizada

N Placa de sujecion Placa de sujecion
g g magnética magnética
Troquel Troquel
Profundidad de
penetracion

aprox. 20 mm

o Placa de sujecion
N magnética

Placa de sujecion
magnética

Otros dispositivos de seguridad en la placa:

¢ | 0s sensores situados en el interior de las bo-
binas reaccionan a la induccion y comunican
incluso desplazamientos minimos del molde.

e £l sensor de temperatura de la placa de suje-
cién magnética evita el sobrecalentamiento y
los consiguientes danos al sistema.

Efecto de concentracion de la tecnologia de polos rectangulares
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Las lineas de campo magnético de los polos
parcialmente cubiertos actian sobre el mol-
de ademas de los polos totalmente cubiertos
y posibilitan asi la sujecién segura de moldes
muy pequenos.

e Maximos estandares de seguridad segun
EN 201 y EN 289

e Control mediante mando a distancia o panel
de la maquina

e Diagndstico facil de errores mediante lectura

e Manejo facil y seguro

e Proteccion contra salpicaduras de agua
P54

e Indicacion del cédigo de error en la pantalla
LCD

e Pintura en el color deseado

e Integracion via interfaz EUROMAP

e Facil de mantener gracias al médulo maestro
sustituible

e El interruptor de llave protege contra accio-
namientos no autorizados
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Accesorios

Elementos calefactores
Los elementos calefactores integrados combinan el calentamiento y la sujecion en un
solo proceso. Se simplifican el cambio y la sujecion de los moldes en estado caliente

y se reduce el riesgo de lesiones.

Placas de aislamiento
Las placas de aislamiento se montan entre la mesa de la maquina y las placas de su-
jecion magnéticas. Estas placas permiten una distribucion uniforme del calor y evitan

que el calor pase del molde a la maquina.

Ejecucion de vacio
El sellado especial de las bobinas y salidas de los cables esta disefado para aplica-
ciones de vacio en producciones con los méas altos requisitos de calidad.
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Accesorios ¢ Tecnologia de sujecion alternativa

Elementos de sujecién en forma de cuna
en version hidraulica o eléctrica

Hoja del catalogo WZ 2.2450 Hoja del catdlogo WZ 2.2451 Hoja del catdlogo WZ 5.2670

Reglas de rodillos o de bolas

Las reglas de rodillos y de bolas en la placa de
sujecion magnética inferior permiten un cam-
bio facil sin problemas del molde y evitan que
se dafne la superficie.

. Hojas del catdlogo WZ 8.18340 - 8.18347

Véase el configurador de reglas de rodillos y de bolas:
https://www.roemheld-gruppe.de/productconfigurator/?lang=es

Sistemas de cambio de troqueles y moldes accionados

Hoja del catédlogo WZ 8.18362 Combinacioén de sistema directo de cadena
de empuje con consola portadora estandar

Sistema directo de

cadena de empuje Troquel

Consola estandar

Mesa de la
maquina

Carros para el cambio de troqueles y moldes y

consolas portadoras
Hoja del catalogo WZ 8.8904

Hoja del catalogo WZ 8.8900 Hojas del catdlogo WZ 8.18350 - 8.18354

Los sistemas de sujecion magnética
también estan disponibles para:

iDescubra la ¢ Conformado de chapa
aplicacién QDC! e Industria del plastico 5
e Moldeo de goma por compresion
https://wz-app.roemheld.de/es/home e Portamoldes

e Maquinas de fundicion a presion
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