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Schnellspannsysteme Flexline-R in Robustausfiihrung
mit Zug-Schubkette aus Edelstahl
Hohlkolbenzylinder: 245 bar/100 kN oder 400 bar/104 kN

|
FLEXLINER

Einsatz

Schnellspannsysteme werden zum automa-
tischen Spannen von unterschiedlich groB3en
Werkzeugen am PressenstoBel eingesetzt.

Beschreibung

Das am Schnellspannsystem Flexline-R ange-
baute Spannelement wird mittels elektromo-
torisch angetriebener Schubkette automatisch
aus der Parkposition zur Spannposition an den
Spannrand des Werkzeugs und zuriick gefahren.
Die T-Nut der Maschine dient hierbei als Fih-
rung der Schubkette und des Spannelements.
Die Schubkette wird gleichzeitig als Energie-
kette zur Aufnahme der Hydraulik- und Elektro-
leitungen des Spannelements genutzt.

Flexline-R mit 24 VDC Motor

Option 24 Volt-Motor
Der Antriebsmotor des Schnellspann-
systems Flexline-R kann optional als
Kleinspannungvariante mit 24 Volt (Green
Edition) gewahlt werden.

Vorteile

® 24 \olt sind an jeder Presse weltweit
verflgbar

@ sichere Kleinspannung, anstatt
Wechselstrom am PressenstoBel

@ cinfache Projektierung und Installa-
tion fur die Pressenhersteller

@ fUr Neuinstallationen aber auch
NachrUstungen bestens geeignet

Vorteile

@ Extrem stabile, geschweilte Zug-Schub- -
kette aus Edelstahl ‘

® Kettenkasten, Halter und Blechteile aus

Antriebseinheit

verstarktem Material und aus Edelstahl

@ Antriebsmotor mit manueller Handnotbetétigung

® Kettenkasten mit Langloch fur zuséatzliche
Positionsabfrage (Kettenende oder
Zwischenposition)

@ Harting-Stecker Schutzart IP65
(keine offene Anschlussdose)

® Kompakte Bauhdhe der Antriebseinheit und
geringes Gewicht

@ Vier verschiedene Spannelemente und zwei
Verstellwege frei wahlbar

@ Servicefreundliche, leicht austauschbare
Baugruppen

@ Hochflexible, wartungsarme Hydraulik-
schlauche mit hohem Berstdruck

® Antriebsmotor

FLELINER.

Abfrage S3
,Endposition*

Handnotbetatigung
(SW4 Innen-6-kt)

Zug-Schubkette
aus Edelstahl

Antriebsmotor

Abfrage S1
LParkposition*

Abfrage S2
+Werkzeugposition*

Spannelement

Ausfiihrungen

Schnellspannsysteme Flexline-R kénnen in folgenden Varianten geliefert werden:
e Spannelement: Hohlkolbenzylinder, einfach oder doppelt wirkend

e T-Nuten: 28 oder 36 mm oder 1 1/16"

e \/erstellwege (Verfahrwege des Spannelements) 660 oder 1100 mm

e Antriebsmotor elektrisch

e Unterschiedliche Harting-Stecker fir Motorstrom und Abfragesignale wahlbar
e Option: Abfrage S3 ,Endposition” verstelloar

e Option: Aufbau mit UL-konformen Bauteilen

¢ Option: Sockelgeh&use zur Montage an der Maschine

e Option: Antriebsmotor oder Abfrage S2 ,Werkzeugposition® links oder rechts angebaut

Technische Daten

T-Nut 28 mm und 36 mm (DIN 650) und 1 1/16"
Verstellgeschwindigkeit ~120-140 mm/s
Antriebsmotor siehe Technische Daten Seite 2

Motoranschluss
Abfrageanschluss

Abfrage S1 ,Parkposition*”
Abfrage S2 ,Werkzeugposition*
Option:

Abfrage S3 ,Endposition*”
Hydraulikanschluss

Harting-Stecker mit 500 mm Kabellange
Harting-Stecker mit 500 mm Kabellange

Magnetsensor, 24 (10-30 V DC)
induktiver Sensor, 24 (10—30 V DC)

Mikroschalter

Rohrstutzen 8 mm mit Uberwurfmutter M16x 1,5
(500 mm Schlauchlange)

max. 70 °C

8226 (Basisausftihrung)

Betriebstemperatur
Bestell-Nr.

Sonderausfiihrungen des Schnellspannsystems

Sollte lhre Spannaufgabe mit den Auswahlmaoglichkeiten der ,Flexline-R* nicht zu I8sen sein,
dann sprechen Sie uns bitte an. Mit einer kundenspezifischen, seriennahen Sonderausfliihrung,
ist die Erflllung Ihrer Anforderungen in vielen Fallen moglich.
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Produktauswahl

Auswahlschema (e}

Die gewlnschte Variante kdnnen Sie einfach
selbst konfigurieren. Mit den Vorteilen, dass

)
[
Sie fur die gewahlte Konfiguration eine Abmes- Z
X
~
w

sungszeichnung erhalten sowie die gewahlte
Konfiguration uns direkt zur Angebotserstel-

lung zusenden kénnen. Abfrage S3
,Endposition (Kettenende),
verstellbar
T R
T 67,5
Abfrage S1 b =
,Parkposition*, einstellbar h Motor
o links
3
Abfrage S2 19,5 et
,Werkzeugposition*, einstellbar K g o) 9
3
y +0,2
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N
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Spannschlitz im Werkzeug

*) Bei Spannschlitztiefe < Nenntiefe ist ggf. die
Einstellung der Abfrage S2 ,Werkzeugposi-
tion* anzupassen. Bei Bedarf kann auch der
Betétigungsbolzen verlangert werden (M6).

28 min./45 max.

Schutzblech

! Einfahrtiefe min. D/2 + 14*)

D Nenneinfahrtiefe fur Abfrage S2
Spannelement Abmessung D xL Spannkraft Betriebsdruck Gesamthub S Spannhub St Olbedarf Spannen/Ldsen
O Hohlkolbenzylinder doppelt wirkend 0 95x 88 104 kN 400 bar 12 mm 8 mm 2,6/2,6 cm®/mm
O Hohlkolbenzylinder einfach wirkend 090 x 105 104 kN 400 bar 12 mm 8 mm 2,6/ — cm®/mm
O Hohlkolbenzylinder doppelt wirkend 0105 88 100 kN 245 bar 12 mm 8 mm 41/41 cm®*/mm
O Hohlkolbenzylinder einfach wirkend 0100 x 112 100 kN 245 bar 12 mm 8 mm 4,1/ - cm3/mm
Nutbreite a max. Verfahrweg des Spannelements V
O 28 mm (DIN 650) O 660mm  (H=574mm)
O 36 mm (DIN 650) O 1100mm  (H =794 mm)
O 11/16" (27 mm)

. R T

Motor O links O rechts Motor links / rechts Motor links / rechts

380—-400V £10%, 50 Hz, 3~ AC [0,34—-0,37 A, 45 W, ~120 mm/s] (UL-konform) und

O 420-480V +10 %, 60 Hz, 3~ AC [0.3 ~0,37 A, 45 W, ~140 mvs] (UL-konform) [ I e L e L
Option

O Wechselstrommotor 120 V, 60 Hz, 1~ AC [0,89 A, 45 W, ~120 mm/s] (UL-konform) 130 mm 130 mm 199,5 mm 217 mm

|O Gleichstrommotor 24 V DC [5 A, 60 W] (Green Edition) 119 mm 119 mm 188 mm 206 mm |

Positionsabfrage

O Abfrage S2 ,Werkzeugposition® - links

O Abfrage S2 ,Werkzeugposition® - rechts

O Abfrage S3 ,Endposition” + Angabe MaB K

Harting Stecker fiir Motor und Positionsabfragen
O Harting HAN modular 3x 5 ES
O Harting HAN 3 HVE / HAN 10 E
O Harting HAN 6 ES / HAN 10 ES
O Gegenstiicke im Lieferumfang (wahibare Option: ja/nein)
Option
O Harting HAN 6 ES / HAN 10 ES (fiir Einphasen-Wechselstrommotor 120 VAC, 60 Hz)
O Harting HAN 10 ES fiir 24 VDC Motor
SpannmaB Angabe SpannmaB F (+St/2) in [mm]
F= mm F=c+ m (m=Werkzeugspannrand, ¢ = Steghéhe T-Nut)

F min. 70 mm, max. 128 mm fir Hohlkolbenzylinder
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Schnittstellen

Elektrische Schnittstelle

Harting Stecker flir den Motor + Positions-
Uberwachung

Steckerbelegung und Steckerausfihrung
siehe Schaltbild

Hydraulische Schnittstelle
Anschluss A fir Spannen
Anschluss B fur Lésen

Im Standard: M 16 x 1.5 Uberwurfmutter
Rohranschluss @ 8 mm

Steckerbelegung der Harting-Steckerausfiihrungen

Elektrische
Schnittstelle

Motor rechts

Hydraulische
Schnittstelle

Abfrage S2 Abfrage S2
,Werkzeugposition* ,Werkzeugposition*
. rechts links
Standardausfuhrung
HAN 6 ES HAN 10 ES
| AN A ANA | | A A A A A A A A A
Xs1§1 g2 43 | PE X291 2 43 [ 5 )6 17 18§19 | w yPE
]
ur vt |wi PE bn | bl [sw J\Dn lm wS sw irt o4 bn
[ [ Abfrage S2 ,Werkzeugposition“:
AN Lo N Signal des Offners (NC) muss in der
M1 S1 \ ) 7 S3 \ Steuerung negiert werden!
T ! ! |
Y Y i
(Option)
Antrieb Parkposition Werkzeugposition ~ Endposition*
*)in *-Position unbetétigt !
HAN 10 modular 3x5 ES HAN 3 HVE HAN 10 E 12290
AA AlTA A A AN ATA A A A A A A A r‘\llr’\/‘\/‘\ AN A A AAA ANA
JPE AT JA2 JA3 JAL|AS Bl B2 |B3 B. |85 [« 1] [ (<IN [ [ xst§3 7 49 | PE xsz§1 2 |3 1 45 e 7|8 9 [ i3
]
PE UL VT W1 bn | bl [sw /Lhn J\DL WS sw oo rfoiobn ut vi (w1 PE bn | bl [sw bn | bl [ws bn rt
L Ll LA rh |
M St \ ) 7 S M st \ 52 7 S
. - ‘ - r ;
7 T i ~ v Y :
(Option) (Option)
Antrieb Parkposition Werkzeugposition  Endposition* Antrieb Parkposition Werkzeugposition — Endposition*
* in *-Position unbetatigt ! * in *-Position unbetétigt !
HAN 3 HVE HAN 10 E HAN 6 ES HAN 10 ES ,2290
A A A AllAA A A A AAAAAl |AAA r’\llr’\r’\r‘\ ANA A A A A A A
Xs1 43 47 49 | PE XS2 41 3 3 L 5 3 17 §8 §9 p 0 §PE PSR A B (13 xsz |1 )2 3 [EE 6 7 18 9 [ L3
]
Ut [V w1 PE bn [bl |sw J\Dn lm WS sw i rtoybn ur (v wi PE bn | bl |sw bn | bl |ws bn rt
P Ll ) L
M1 St \ 2 7 S M1 St \ 2 7 34
I T : T T i
T v v = T v v i
(Option) B y (Optio_n)
Antrieb Parkposition Werkzeugposition  Endposition* Antrieb Parkposition Werkzeugposition  Endposition*
*in *-Position unbetatigt! *in *-Position unbetatigt!
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Schnittstellen

Einphasen-Wechselstrommotor 120 VAC, 60 Hz

HAN 6 ES HAN 10 ES
AAN AN A || A A A A A A A A
xs1 41§z 43 | PE xsz |1 2 3 L 5 6 17 18 §9 yo |
i ]
un juz |zz PE bn | bl |sw J\Dn fLDL 'S sw irfoibn
(N
! 1 ! 1
+ | - 3 -
X
M1 St \ $2 7 53
- - !
I I i
N4 N H
(Option)
Antrieb Parkposition Werkzeugposition Endposition*
*in *-Position unbetatigt!

Gleichstrommotor 24 VDC

1
N4 N4

HAN 10 ES
|><52/'\1 N A3 A N A6 AN AN
]
bn bl |sw J\hn lbt Ws swoirfo§bn sw oirt tbn
NN
TN PO
' t
st \ $2 S
- - i
' i

t
Shi A
i

:

i

!

!

*in *-Position unbetatigt!

Parkposition Werkzeugposition Endposition*

(Option)

Zwischenposition*

Antrieb
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