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Dociski skretne ze wzmocnionym mechanizmem obrotu
wersja do zabudowy, z opcjonalna kontrola pozyciji,
dwustronnego dzialania, max. cisnienie robocze 350 bar

"

Zastosowanie

Hydrauliczne dociski skretne stosowane sg

do mocowania detali, kiedy konieczne jest,

aby obszar mocowania byt wolny od kom-

ponentéw mocujacych, w celu umoZzliwie-

nia swobodnej wymiany detali.

Dzigki wzmocnionemu mechanizmowi obrotu

i roznorodnym mozliwoscig kontroli pozyciji, te

dociski skretne szczegdlnie nadajg sie do:

e Automatycznych systemow produkcyjnych

® Przyrzaddw mocujgcych z zatadunkiem de-
tali przez systemy handlingowe.

e Linii transferowych

e Systemow testowych silnikdw, przektadnii
osi

e | inii montazowych

e Obrabiarek specjalnych

Opis

Hydrauliczny docisk skretny jest sitownikiem
ciagnacym, w ktdrym czesc¢ catkowitego skoku
wykorzystywana jest do obrotu ttoka.
Korzystny stosunek powierzchni (tok/ttoczy-
sko) umozliwia uzyskanie duzych sit mocowa-
nia juz przy stosunkowo niskim cignieniu oleju.
W przypadku duzych natezen przeptywow
predkos¢ obrotu jest ograniczona przez zwez-
ke w kanale mocujacym. Dzieki temu mozliwe
jest réwnomierne mocowanie przy kilku doci-
skach skretnych rowniez w przypadku dopro-
wadzenia oleju przez wspdlny otwar.

Dzieki wzmocnionemu mechanizmowi obrotu
potozenie katowe ramienia mocujgcego po-
zostaje takie samo nawet po lekkigj kolizji z
detalem podczas zatadunku lub roztadunku.
Roéwniez kolizja podczas procesu mocowania
nie jest krytyczna.

Wersja bez dolnej pokrywy

W celu skrocenia konstrukcji zrezygnowano z
pokrywy dolnej. Ttok styka sie z dnem otworu
montazowego.

'L%

Zalety

® Dostepne w 4 rozmiarach

@ Krotka wersja bez dolnej ostony

@ Najmniejsze wymiary kotnierza

@ Wysoka sita mocowania przy niskim cisnieniu

@ \Wzmocniony mechanizm obrotu

® Odporny na duze natezenia przeptywu

@ Mozliwosé indeksowania ramienia
mocujacego W okreslonej pozycii

@ tatwa realizacja specjalnych katéw obrotu

® Zgarniacz FKM w standardzie

@ Opcjonalnie metalowy zgarniacz

® Dowolna pozycja montazu

Kierunek obrotu

W pozycji bazowej do wyboru obrét w prawo
lub w lewo oraz bez obrotu (0°).

Kat obrotu mozna ograniczy¢ poprzez zasto-
sowanie podktadek dystansowych (patrz stro-
na2).

System zgarniacza

Standardowy zgarniacz FKM charakteryzuje
sie wysoka odpornoscia chemiczng na dziata-
nie wiekszosci ptynéw chtodzgcych i obrobko-
wych.

Opcjonalny metalowy zgarniacz chroni zgar-
niacz FKM przed uszkodzeniami mechanicz-
nymi spowodowanymi przez duze lub gorace
widry.

Skfada sie on z promieniowo unoszace;j sie tar-
czy zgarniajacej i tarczy mocujacej.

Metalowy zgarniacz moze by¢ dostarczony w
stanie zamontowanym (,M”) lub jako akceso-
rium do doposazenia (patrz strona 4).

Uwaga!

Metalowy zgarniacz widréw nie nadaje sie do
obrébki na sucho lub z minimalnym smarowa-
niem. Réwniez w zastosowaniach, w ktérych
wystepuja bardzo mate opitki szlifierskie, stan-
dardowy zgarniacz wiérow FKM zapewnia lep-
szg ochrone.

Jezeli istnieje niebezpieczenstwo przyklejenia
sie matych czastek do ttoczyska, metalowa tar-
cza zgarniacza moze by¢ réwniez zastgpiona
tarcza z twardego tworzywa sztucznego.
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| Opcjonalny metalowy
’! £ zgarniacz widrow

Indeksowanie

Kontrola pozyciji

Ramie mocujace w komplecie z katownikiem
(strona 4).

Pneumatyczna kontrola pozycii (strona 5).
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Wazne uwagi

Dociski skretne moga by¢ uzywane wytacz-
nie do mocowania przedmiotow w zastoso-
waniach przemystowych i moga by¢ zasilane
wytgcznie olejem hydraulicznym. Moga gene-
rowaé bardzo duze sity. Detal, przyrzad mo-
cujgcy lub maszyna musza znajdowac sie w
pozycji kompensujacej te sity. W efektywnym
obszarze ttoczyska i ramienia mocujgcego ist-
nieje niebezpieczerstwo zmiazdzenia.
Producent urzadzenia lub maszyny ma obo-
wigzek zapewni¢ skuteczne urzadzenia i srodki
zabezpieczajgce.

Docisk skretny nie posiada zabezpieczenia
przed przecigzeniem. Podczas montazu ra-
mienia mocujacego nalezy przytrzymac ramie
mocujace lub gniazdo szesciokatne w ttoku w
celu dokrecenia i odkrecenia nakretki mocuja-
cej. Podczas zatadunku i roztadunku detali w
przyrzadzie oraz podczas mocowania nalezy
unika¢ kolizji z ramieniem dociskowym. Roz-
wigzanie: zamontuj elementy wprowadzajace i
pozycjonujgce.

Warunki pracy, tolerancje i inne dane patrz kar-
ta katalogowa A 0.100.
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Wymiary
Akcesoria

Nakretka zawarta jest w dostawie

Akcesoria f Zapasowa nakretka patrz strona 4
Ramie i g Do indeksowania mozna wiozy¢ kotek
mocujace i Stozek 3m 6x6 (3301281)
i ﬁooz € ‘ (nie zawarty w dostawie)
EFEE;] L i ! -
1T \ ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, i Otwoér montazowy
I ' Wszystkie krawedzie gratowane
2 di Opcjonalny %
% d geéglowy zgarniacz E _-0,02 . D r2 H7
S - F IS x Rmax. 10 pm
& il 3 @ rH7
B - 7 loo4a [A I Wytrzymato$é na
I i N % rozciaganie
% === g IS NJ] Rm > 550 N/mm?
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£ < ° Qi R NG / §
< o s o |3 |=
%] V7—IJ § IS
Mocowanie © Qo %
3 Al % : g
@ [}
o S |8
]
S
Q7 1 % §
2
or2fr Odmocowanie — max. @10
(alternatywnie)
Qr1+0,4
(Podcigcie)
Pozycja mocowania +1°
re
|7 ,
Kierunek obrotu Kierunek obrotu p2
W prawo (cw) w lewo (ccw)
Przyktad:
Pozycja odmocowania +3°
dla kata obrotu < 90° lewego
Pozycja odmocowania +3° ©
kat obrotu 90° lewy
~ |~ Uzyj rub Klasy 12.9
H o b
Rowek indeksujacy a
pokazany w pozycji ao
mocowania
bO
Kat obrotu
1. Kat obrotu 90° (standardowy)
Numer art.
90° prawy (cw) 184XF090RXX
90° lewy (ccw) 184XF090LXX
0° 184XF0000XX
2. Kat obrotu . <90°
o =15°do 75° w krokach co
Wiozenie podkfadki dystansowej powoduje
zmniejszenie skoku powrotnego ttoka i tym sa-
mym kata obrotu. Skok i pozycja mocowania
pozostaja takie same. Skok obrotu i wymiary h,
m i X zmniejsza sie 0 y:
y =(90° — a°) « k (k patrz tabela na stronie 3)
Przyktad:
Docisk skretny 1845F090L30
Pozgdany kat obrotu 45° lewy (ccw)
Numer art. 1845F045L30
Skrocenie:
y =(90°-a°) » 0,12 mm/° = 5,4 mm
3. Kat obrotu > 90°
Dostepny na zapytanie!
2 ROEMHELD | ws.roemheld.de B 1.852/4-25




Dane techniczne

Max. sita ciagnaca

Efektywna sita mocowania
Skok mocowania

Skok obrotu

Skok catkowity +0,7

Min. cisnienie robocze

Max. natezenie przeptywu
Mocowanie

Odmocowanie

Efektywna powierzchnia ttoka
Mocowanie

Odmocowanie
Zapotrzebowanie na olej /skok
Zapotrzebowanie na olej /skok powrotu
Ttok @

agd

bO

©

Qd

@d1

@ d2

e (gtebokos¢ pasowania)

af

g

h +0,4/-0,5 / hmax.?
k

m+0,4/-0,7 2

ol min./max.

02 min./max.

v1 metalowy zgarniacz

w min. [grubos¢ dna]

x +0,3/-0,2/x max.h

y min.

z

Masa ok

Numer art.

Kierunek obrotu 90° prawy (cw)
Kierunek obrotu 90° lewy (ccw)
OO

[kN]
[kN]
[mm]
[mm]
[mm]
[bar]

[cm3/s]
[cm3/s]

[cm2]
[em2]
[cm3]
[cm3]
[mm]

M14x1,5
150,5/151,8
0,091
56,4
16/17
50/73
6,6

13

M6

35

36

73,3

75

10

25

30

14
78/79,2
8

20,4
0,9

1843 F090 R23M
1843F090L23M
1843 F000023M

10,5 18,4
patrz diagram

12 15

12 15

24 30

30 30

14 32

28 60

3,01 6,21

6,15 10,17

7,2 15,8

14,8 30,5

28 36

40 50

54 67

27 25

20 25

38 45

42 54

50 53

30 36

M18x1,5 M20x1,5

161,5/163,3 188,5/190,3

0,093 0,12

57,9 68,9

16/23 20/20

53/78 57/89

8,5 10,5

10 14

M8 M10

42 52

44 55

78,3 89,3

9 10

6 8

25 29

30 34

16 16

84/85,8 100/101,6

9 10

20,4 24,4

1,4 2,3

1844 F090 R24M 1845F090 R30M

1844F090L24M 1845F090L30M

1844F000024M 1845F000030M

48

54,5

53

40
M28x1,5
216,9/2174
0,162
78,3
21/26
58/101
13,0

16

M12

20
116,5/116,8
12

28,4

3,65

1846 FO90 R36M
1846 FO90L36M
1846 FO00036M

"h/x= gdrnakrawedz tloka h max. / x max. = gérna krawedz nakretki

M = Opcja metalowy zgarniacz wiéréw (patrz réwniez strona 1)
2 m = dolna krawedZ ramienia mocujacego

Efektywna sita mocowania z akcesoryjnym ramieniem dociskowym w zaleznosci od ci$nienia roboczego

1843 1844 1845 1846
Lmax. [mm] Lmax. [mm] Lmax. [mm] Lmax. [mm]
330 12375 54 43 35 485177 108 78 61 50 494 202 127 92 73 60 755 281 172 125 97 80
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0 0

0 100 200 300 350 0 100 200 300 350 0 100 200 300 350 0 100 200 300 350

Cisnienie robocze [bar] Cisnienie robocze [bar] Cisnienie robocze [bar]

Cisnienie robocze [bar]

* Sity mocowania dla innych dtugosci patrz strona 4
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Akcesoria - ramiona mocujace ¢ Metalowe zgarniacze
Obliczanie natezenia przeplywu ¢ Obliczanie sity mocowania

Ramie mocujace, max. 350 bar

M4 x5 pogtebienie g1 _m_l

_Jo a

Ramie mocujace komplet z katownikiem
f__t

-

v2

f__wi

Specjalne ramie mocujace
1. Wymiary przytacza

Qr

Od| a8
. . [uihadtd | BRY S0
Stozek 1:10 =—7|2>~
-9
o} I
Q|
od

2. Dopuszczalne natezenie przeptywu Q*

FSp‘ ]

Il
| |

I I

W tabeli na stronie 3 podano dopuszczalne
natezenia przeptywu przy mocowaniu i odmo-
cowywaniu za pomocg ramion mocujgcych
(akcesoria). Diuzsze specjalne ramiona mocu-
jace maja wiekszy moment bezwtadnosci. Aby
unikna¢ przeciazenia mechanizmu skretnego,
nalezy zmniejszy¢ natezenie przeptywu:

2.1 Momenty bezwtadnosci sa znane

1/ e
Q =Q,~ T cmd3/s

Q, = Natezenie przeptywu ze specjalnym
ramieniem mocujacym

Q, = Natezenie przeptywu z tabelg (strona 3)

J, =Moment bezwladnosci ramienia mocujgcego
(akcesoria) ze $rubg dociskowa (tabela)

J, =Moment bezwtadnosci specjalnego
ramienia mocujacego

* Dotyczy wytacznie montazu w pozycji pionowe;j.

Dociski skretne 1843 1844 1845 1846
a mm 58 75 93 120
b mm 17 22 26 32
© mm 28 36 45 60
cl mm 14 20 23 28
@d f7 mm 16 20 25 32
@d1 +0,1/+0,05 mm 15,8 19,8 24,8 31,8
e mm 35 50 60 80
f mm 16 16 22 26
g mm M14x1,5 M18x1,5 M20x1,5 M28x1,5
gl mm M8 M10 M12 M16
h min/max mm 5/45 6/64 7/70 9v85
@k +0,1 mm 3 3 3 3
[+0,5 mm 9 10 10 10,5
m +0,05 mm 7,8 9,8 12 15
n mm 1 17 20 20
0 mm 6 10 12 20
p mm 22,5 27 32 39
q mm 9 10 11 12,7
Qr mm 20 24,5 31 34,5
S mm 2,5 4 4 45
t mm 11 17,5 19 19
u mm 17 18 21 19
\al mm 6 7 8 6
V2 mm 4 4 5 5
wi mm 18 24 26 26
w2 mm 21 27 30 30
Numer art. ramie mocujace
— ze $rubg dociskowa 0354152 0354153 0354154 0354155
Masa ok. [k%] 0,19 0,39 0,69 1,43
Moment bezwtadnosci Je [kgm?] 0,00011 0,00046 0,0011 0,00398
— bez otworu gwintowanego g1 3548660 3548661 3548803 3548804
Masa ok. [k%] 0,16 0,34 0,62 1,28
Moment bezwtadnosci Je [kgm?] 0,00007 0,00033 0,00084 0,00298
— w komplecie z katownikiem 0354156 0354157 0354158 0354159
Kompletny katownik 0184003 0184004 0184005 0184005
Metalowy zgarniacz 0341104 0341107 0341105 0341100
Zapasowa nakretka 3527092 3527014 3527099 3527015
Moment dokrecania [Nm] 16 30 42 90

Specjalne ramie mocujace 'S

i Specjalna : .
‘Lﬁ}d{ugos’c’ ?ena <>
e,

e

L

2.2 Momenty bezwtadnosci nie sg znane
To uproszczone obliczenie mozna zastosowac
wytgcznie do ramion mocujgcych o ksztalcie
przedstawionym powyze;.
Przyktad: Docisk skretny 1843

L =70mm

e =35 mm wg tabeli powyzej

Q, =10 cm®/s (wedtug tabeli na stronie 3)
L 70mm

X=—— = =
e 35mm
2. Wspdiczynnik natezenia przeptywu
zgodnie z diagramem  —
3. Max. natezenie przeptywu
Q =y*Q,=035+10cm%s = 3,5 cm?/s

4. Min. czas mocowania

1. Wsp. wydtuzenia

y=0,35

zgodnie z diagramem — ok.14s
> 1 05 @
]
B 5
% 08 0,6 %
N
s 07 3
© 0,8 IS
g %0 8
-N —
o 1 ©
© c
c 04 1,25 @
;é | c— — 15 g
s 3 2 8
3 0,2 < 3 IS
3 9 O
& | N
= 0 ©
0o 1 2 3 4

Wspdtczynnik wydtuzenia x

Zaleznos¢ dopuszczalnego natezenia przepty-
wu i czasu mocowania do wydtuzenia ramienia
mocujacego.

Sita mocowania i dopuszczalne ci$nienie
robocze

Efektywna sita mocowania (ogoélnie)

_ P
Feo = A+(B-D <Fyp [kN]
Dopuszczalna sita mocowania
C
qul = T [kN]
Dopuszczalne ci$nienie robocze
D
Pap, = 7 T E=380 [bar]

L
L = specjalne diugosci [mm] p = cisnienie [bar]
A, B, C, D, E = state wg tabeli

State 1843 1844 1845 1846
A 46,64 33,15 18,98 12,72
B 0,335 017 0,073 0,04
C 210 420 900 1760
D 9795 13926 17078 22386
E 70,26 71,33 6544 70,36
Przyktad: Docisk skretny 1843
L=70mm
1. Dopuszczalna sita mocowania
C 210
w =L = 70 ° 3 kN
2. Dopuszczalne cisnienie robocze
D
Peop. = T+ E= 9;85 + 70,26 = 210 bar

4
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Akcesoria

Pneumatyczna kontrola pozyciji (regulowana) ¢ Diawienie natezenia przeplywu

L~

Zastosowanie
Pneumatyczny uktad kontroli pozycji zgtasza
nastepujace warunki za pomoca zamykania
dwdch otwordw:

ramig mocujgce w pozycji mocowania

i ok w obszarze mocowania
Wzrost cisnienia w przewodzie pneumatycz-
nym umozliwia aktywacje elektropneumatyczn-
ego wytgcznika cisnieniowego lub réznicowego
wytacznika cinieniowego.
Te elektryczne urzadzenia przetgczajace sa
zintegrowane ze sterowaniem elektrycznym,
dzieki czemu w urzgdzeniu mocujgcym nie jest
wymagane zasilanie elektryczne.

Opis

Sworzen sterujgcy jest zamontowany w obudo-
wie z niewielkim luzem i utrzymywany w pozycji
bazowej dzieki sile sprezyny. Wszystkie czesci
$a wykonane ze stali nierdzewne;j.
Pneumatyka jest doprowadzana i odprowadza-
na poprzez wywiercone kanaty, co zapewnia
optymalng ochrone przed widrami.
Opcjonalnie mozliwe jest réwniez podtaczenie
przewodow pneumatycznych NW2.

Kontrola za pomoca pneumatycznego
wytacznika ci$nieniowego

max. 8 sztuk 2 —4 bar

B

%)
10-201/min
3 -5 bar

Do oceny wzrostu cisnienia pneumatycznego
mozna zastosowa¢ dostepne w handlu pneu-
matyczne wytaczniki cisnieniowe. Za pomoca
jednego wytacznika cisnieniowego mozliwe jest
monitorowanie maksymalnie 8 kontroli pozycji
potaczonych rownolegle (patrz schemat obiegu).
Zwrd¢ uwage!

Nalezy pamieta¢, ze pneumatyczna kontrola
pozycji dziata niezawodnie wytacznie w przy-
padku ograniczenia natezenia przeptywu po-
wietrza | cisnienia w uktadzie. Wartosci nomi-
nalne mozna znalez¢ w danych technicznych.

Dane techniczne

Kanatowe
Przytacze (©-ring)
. lub gwint M3
Srednica nominalna [mm] 2
Max. cisnienie powietrza [bar] 10
Zakres cisnienia roboczego  [bar] 3...5
Rdéznica cisnien*) przy
3 bar cisnienia ukfadu [oar]  min. 1,5
5 bar cisnienia uktadu [oar] min. 3
g‘gﬁé‘ffz'g EI)ZGD*VW“ [min]  10...20
Sita uruchamiajgca ***) [N/bar] 2,8
+ sita sprezyny IN] 6,5...13
Skok ttoka [mMm] max. 10

*)  Wymagany spadek cisnienia w przypadku
kontroli funkcji ,zamocowany*, gdy jeden
lub kilka modutéw kontroli pozyciji nie jest
aktywowanych.

**) Dostepne sg odpowiednie urzgdzenia do
pomiaru natgzenia przeptywu powietrza.
Prosimy o kontakt.

***¥) Wyjscie A zamkniete.

E = Wejscie
A = Wyijscie 22
'—.‘ E
o il ™
7
A 32
% 37
£
= 28
;
2
oy
Sruba 9
zamykajaca M3 3
o
)|
i
@ max. 2,8 L 245
O-ring 3.68x1.78

Numer art. 3000274
(zawarty w dostawie)

Zakres przetaczania 2...9 mm
Zamocowany 1 m
0 1

2 9

Skok zaworu 10

Skok obrotu  Skok mocowania

Numer art. 0353921

Zakres przetaczania 2...10 mm

Zakres przejéciowy

e 4[/_
O 1
2 9

Skok zaworu 10

Skok obrotu ‘ Skok mocowania

0 = Otwarte 1 = Zamkniete

Numer art. 0353937

Akcesoria

Ztaczka pneumatyczna wtykowa M3
Numer art. 3890188

Przyktad montazu

Uwaga!

Tiok wysuniety (p. ,odmocowany*), ale ramie
mocujgce przedstawione jest w pozycii
,Zamocowany"“,

i) €
T
X
cle
J |2
SERE
= ¢
[ ) 8
I
e
i
T T
\ W/
\\7L 77777 i /‘/
Schemat podtaczenia
VRz 4
[=]0.04]100]
45

——————————

-
€
q

N

patrz tabela na stronie 2
2 otwory przytaczeniowe max. @ 2,8
Przytagcze pneumatyczne
Kanaty
Kontrola pozyciji jest montowana za pomoca
wtozonych pierscieni O-ring, jak pokazano na
powyzszym schemacie potaczen.
Z zachowaniem okreslonych wymiaréw luzu,
kontrola pozycji opiera sie bezposrednio na
kotnierzu docisku skretnego i zapewnia w ten
sposob prawidtowa odlegtos¢ dla dziatania ra-
mienia mocujgcego.
Przewody
Sruby zamykajace M3 sg wykrecane, a nastep-
nie wkrecane sag ztaczki wtykowe (akcesoria).
Pierscienie uszczelniajace (O-ringi) pozostaja
na powierzchni kotierza w celu zapewnienia
szczelnosci.

Wazne uwagi

Podczas regulacji przetaczania nalezy zwrdcic
uwage, aby sworzen sterujacy zostat urucho-
miony dopiero po catkowitym wykonaniu sko-
ku obrotowego. W zakresie mocowania swo-
rzen sterujgacy powinien mie¢ jeszcze okoto 1
mm rezerwy skoku, nawet przy skoku jatowym
(bez detalu), aby unikna¢ uszkodzern mecha-
nicznych.

Dtawienie natezenia przeptywu
Dtawienie nalezy zastosowac¢ w przewodzie
doprowadzajgcym olej do docisku. Pozwala to
unikna¢ intensyfikacji cisnienia, a tym samym
cisnien przekraczajacych 350 bar.

Swobodny
odptyw

Kierunek
dtawienia
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